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KANA	 Y I KSZTA	 TKI PROSTOK� TNE 
Podstawowe informacje dotycz� ce produkcji kana
ów i kszta
tek prostok� tnych 
 
WYKONANIE  
 
SZCZELNO� �   
 
ZASADY USZTYWNIANIA PRZEWODÓW WENTYLACYJNYCH  
 
PO	 ACZENIA  
 
WYCENA 
 
KANA	 Y I KSZTA	 TKI PROSTOK� TNE  
KANA	  WENTYLACYJNY PROSTOK� TNY                                      (nr kat. TK-P-01) 
KOLANO PROSTOK� TNE SYMETRYCZNE  (nr kat. TK-P-02) 
KOLANO PROSTOK� TNE ASYMETRYCZNE  (nr kat. TK-P-03)  
	 UK PROSTOK� TNY SYMETRYCZNY  (nr kat. TK-P-04)  
	 UK PROSTOK� TNY ASYMETYCZNY  (nr kat. TK-P-05)  
REDUKCJA PROSTOK� TNA SYMETRYCZNA  (nr kat. TK-P-06)   
REDUKCJA PROSTOK� TNA ASYMETRYCZNA  (nr kat. TK-P-07)   
DYFUZOR – SYMETRYCZNE PRZEJ� CIE KO	 O – PROSTOK� T  (nr kat. TK-P-08)   
DYFUZOR – ASYMETRYCZNE PRZEJ� CIE KO	 O – PROSTOK� T  (nr kat. TK-P-09)   
ODSADZKA PROSTOK� TNA SYMETRYCZNA  (nr kat. TK-P-10)   
ODSADZKA PROSTOK� TNA ASYMETRYCZNA  (nr kat. TK-P-11)  
TRÓJNIK PROSTOK� TNY PROSTY  (nr kat. TK-P-12)  
TRÓJNIK PROSTY Z ODEJ� CIEM PROSTOK� TNYM (nr kat. TK-P-13) 
TRÓJNIK PROSTOK� TNY ASYMETRYCZNY  (nr kat. TK-P-14) 
TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z PROSTOK� TNYM ODEJ� CIEM BOCZNYM  (nr kat. TK-P-15)  
TRÓJNIK SKO� NY Z ODEJ� CIEM PROSTOK� TNYM  (nr kat. TK-P-16) 
TRÓJNIK PROSTY Z ODEJ� IEM OKR� G	 YM  (nr kat. TK-P-17)  
TRÓJNIK SKO� NY Z ODEJ� CIEM OKR� G	 YM  (nr kat. TK-P-18) 
TRÓJNIK PROSTOK� TNY OR	 OWY  (nr kat. TK-P-19) 
TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIEM 	 UKOWYM  (nr kat. TK-P-20)  
TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z PROSTOPAD	 YM LEWYM ODEJ� CIEM 	 UKOWYM (nr kat. TK-P-21)  
TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z PROSTOPAD	 YM PRAWYM ODEJ� CIEM 	 UKOWYM  (nr kat. TK-P-22)  
TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIEM KOLANOWYM  (nr kat. TK-P-23)   
TRÓJNIK PROSTOK� TNYTZW. „PORTKOWY”  (nr kat. TK-P-24)   
CZWÓRNIK PROSTOK� TNY  Z ODEJ� CIEM PROSTOK� TNYM  (nr kat. TK-P-25)   
CZWÓRNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIAMI OKR� G	 YMI  (nr kat. TK-P-26)   
CZWÓRNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIAMI KOLANOWYMI  (nr kat. TK-P-27)  
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
KANA	 Y I KSZTA	 TKI OKR� G	 E   
KANA	 Y WENTYLACYJNE OKR� G	 E G	 ADKIE NA PO	 � CZENIA MUFA/NYPEL  (nr kat. TK-O-01)  
KANA	 Y WENTYLACYJNE OKR� G	 E G	 ADKIE NA PO	 � CZENIA KO	 NIERZOWE  (nr kat. TK-O-02)  
KSZTA	 TKI WENT. KO	 OWE Z BLACHY OCYNK. NA PO	 � CZ.  KO	 NIERZ.  (nr kat. TK-O-OC) 
Z	 � CZKA MUFA/NYPEL  (nr kat. TK-O-03)   
	 UK KO	 OWY SEGMENTOWY 15°, 30°, 45°, 60°, 90°  (nr kat. TK-O-04)  
ZW� � KI KO	 OWE  (nr kat. TK-O-05)   
ODSADZKA KO	 OWA  (nr kat. TK-O-06)   
TRÓJNIK OKR� G	 Y  (nr kat. TK-O-07)   
CZWÓRNIK OKR� G	 Y  (nr kat. TK-O-08)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
KANA	 Y I KSZTA	 TKI PROSTOK� TNE 
Podstawowe informacje dotycz� ce produkcji kana
ów i kszta
tek prostok� tnych. 
 
WYKONANIE 
(w oparciu o normy PN-B-03434:1999, PN-B-76002:1996, PN-EN-1505:2001, PN-EN-1506:2001) 
 

Ci� nienie Niskoci� nieniowe do 1kPa � rednioci� nieniowe 1kPa – 2,5kPa 
Wymiar d
u� szego boku Grubo� �  blachy (mm) Grubo� �  blachy (mm) 

100-500 0,6 0,7 
501-1000 0,8 0,9 
1001-2000 1 1,1 
2001-4000 1,1 1,1 

 
SZCZELNO� �  
Kana
y i kszta
tki prostok� tne wykonywane s�  w dwóch klasach szczelno� ci A i B na podstawie normy PN-B-
76001. 
 
ZASADY USZTYWNIANIA PRZEWODÓW WENTYLACYJNYCH 
Kana
y i kszta
tki prostok� tne usztywniane s�  przez poprzeczne falowanie blachy. 
Kana
y dodatkowo wzmacniane s�  rurkami stalowymi ocynkowanymi ½''. 
 

Wymiar A (mm) Wymiar B (mm) D
ugo� �  L (mm) Liczba wzmocnie�  
<1000 <1000 <1000 0 
<1000 >1000 >1000 1 
<1000 1500-2000 1000-1500 2 
<1000 1500-2000 1500-2000 3 
<1000 >1000 1000-1500 1 krzy� owe 
<1000 >1600 1500 1 krzy� owe + 1 
<1000 >2000 1000-1250 2 krzy� owe 
<1000 >2000 1500 2 krzy� owe + 1 

 
Kolana i 
uki s�  usztywniane za pomoc�  kierownic zgodnie z norm�  PN-EN 1505:2001. 
Sposób ustawienia kierownic przedstawia tablica. 
 

Odleg
o� �  mi	 dzy kierownicami (mm) Szeroko� �  
przewodu a (mm) Liczba kierownic 

a1 a2 a3 
400-800 1 a/3   
800-1600 2 a/4 a/2  
1600-2000 3 a/8 a/3 a/2 

 
PO	 � CZENIA 
Do po
� cze	  przewodów wentylacyjnych mi
 dzy sob�  oraz z urz� dzeniami sk
adowymi instalacji wentylacyjnej 
o przekroju prostok� tnym stosuje si
  ramki profilowe oraz naro� niki. Wielko� �  profilu zale� y od d
ugo� ci boku. 
 

D
ugo� �  boku (mm) <=800 >800 <=2500 
Wielko� �  profilu P20 P30 P30 

 
Naro� niki i profile uszczelnione s�  mas�  uszczelniaj� c�  oraz zabezpieczone antykorozyjnie. 



 
 
 
 
 
 
 
 
WYCENA 
Aby unikn� �  nieporozumie� , przy zamówieniu prosimy zapozna�  si	  z uwagami dotycz� cymi cennika: 

-  podane ceny s�  cenami netto (bez podatku VAT) 
-  powierzchnia kana
ów i kszta
tek wentylacyjnych o przekroju prostok� tnym, z blachy ocynkowanej liczona 

jest wg Normy DIN 18379 
-  ceny kana
ów i kszta
tek dotycz�  wykonania w klasie A (-) 630<Pa<1000 
-  aby uzyska�  ceny prefabrykatów wykonanych w klasie B (-) 1000<Pa<2500 ceny kana
ów i kszta
tek 

klasy B nale� y zwi
 kszy�  o 10% 
-  kana
y i kszta
tki o powierzchni do 1m² s�  liczone jako 1m² 
-  kana
y i kszta
tki o boku powy� ej 1000 mm liczone s�  z mno� nikiem 1,2 
-  ceny kana
ów i kszta
tek o boku powy� ej 2000 mm ustalane s�  indywidualnie pod konkretne zamówienie 
-  ceny prefabrykatów nie obejmuj� : klamer dociskowych, � rub, nakr
 tek oraz uszczelek gumowych 
-  osobnej wycenie podlegaj�  usztywnienia kana
ów i kszta
tek 

 
Podano ceny dla kana
ów i kszta
tek wentylacyjnych o przekroju prostok� tnym z blachy stalowej ocynkowanej, 
nierdzewnej i kwasoodpornej wg normy PN-B-03410. 
II klasa szczelno� ci PN-B-03434:1999 
 

Materia
/d
ugo� �  boku ramki Kana
y Kszta
tki 
Do 1000 mm 50,00 z
/m2 65,00 z
/m2 
Powy� ej 2000 cena do uzgodnienia cena do uzgodnienia 

Stal nierdzewna 1.4301 (304) przy d
ugo� ci boku 
ramki do 2000 mm 

245,00 z
/m2 285,00 z
/m2 

Stal kwasoodporna 1.4404 (316L) przy d
ugo� ci boku 
ramki do 2000 mm 

285,00 z
/m2 355,00 z
/m2 

Inne materia
y: aluminium, tytan-cynk, stale specjalne cena do uzgodnienia cena do uzgodnienia 
*w przypadku ustalonej ceny indywidualnej dla klienta stosuje si
  mno� nik 1,2 od ceny podstawowej 
 

DOP	 ATY 
Wi
 ksza grubo� �  blachy lub stopie	  ci� nienia 9 z
/m2 

Podwójna � cianka z 50 mm izolacj�  wewn
 trzn�  dla kana
u 82,00 z
/m2 

dla kszta
tki 102,00 z
/m2 
Specjalne wykonanie ramek – dop
ata do standardu 

Profile P30 zamiast P20 2,00 z
/m2 
Profile P40 zamiast P30 16,00 z
/m2 

Kana
y z wewn
 trzna izolacj�  

Dop
ata dla grubo� ci 30 mm Dla kana
u: 59,00 z
/m2 
Dla kszta
tki: 68,00 z
/m2 

Dop
ata dla grubo� ci 50 mm Dla kana
u: 76,00 z
/m2 
Dla kszta
tki: 85,00 z
/m2 

 
 
 
 
 
 



 
 
 

 
KANA	 Y I KSZTA	 TKI PROSTOK� TNE 
 
 

 

 

 

KANA	  WENTYLACYJNY PROSTOK� TNY Nr kat. TK-P-01 
 

 
 

 

 

Wykonanie standardowe L=1250mm (zalecane) 

KOLANO PROSTOK� TNE SYMETRYCZNE Nr kat. TK-P-02 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 
e = f = 50mm (min 35mm) 
r = 100mm 

KOLANO PROSTOK� TNE ASYMETRYCZNE Nr kat. TK-P-03 
 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 
e = f = 50mm (min 35mm) 
r = 100mm  



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

	 UK PROSTOK� TNY SYMETRYCZNY Nr kat. TK-P-04 
 

 

 
 

 

 
 

Wykonanie standardowe 
e = f = 50mm (min 35mm, max.300mm) 
r = 100mm (min. 100mm) 

	 UK PROSTOK� TNY ASYMETRYCZNY Nr kat. TK-P-05 
 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 
e = f = 50mm (min 35mm, max.300mm) 
r = 100mm (min. 100mm) 
b �  d 

REDUKCJA PROSTOK� TNA SYMETRYCZNA Nr kat. TK-P-06 

 

 
 
 

 

 
Wykonanie standardowe 
x = y = 50mm (min 35mm) 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

REDUKCJA PROSTOK� TNA ASYMETRYCZNA Nr kat. TK-P-07 

 

 
 
 

 

 
Wykonanie standardowe 
x = y = 50mm (min 35mm) 

DYFUZOR – SYMETRYCZNE PRZEJ� CIE KO	 O - PROSTOK� T Nr kat. TK-P-08 

 

 
 
 

 

 
Wykonanie standardowe 
x = y = 50mm (min 35mm) 
 
Sposób zako	 czenia przekroju ko
owego: 
- bosy 
- ko
nierz 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 
 
g dla po
� cze	  nasuwkowych: 
- Ø80 -  Ø200 g=50mm 
- Ø250 -  Ø630 g=70mm 
dla po
� cze	  ko
nierzowych g=55mm 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DYFUZOR – ASYMETRYCZNE PRZEJ� CIE KO	 O - PROSTOK� T Nr kat. TK-P-09 

 

 

 
Wykonanie standardowe 
X = Y = 50mm (min 35mm) 
 
Sposób zako	 czenia przekroju ko
owego: 
- bosy 
- ko
nierz 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 
 
g dla po
� cze	  nasuwkowych: 
- Ø80 -  Ø200 g=50mm 
- Ø250 -  Ø630 g=70mm 
dla po
� cze	  ko
nierzowych g=55mm 

ODSADZKA PROSTOK� TNA SYMETRYCZNA Nr kat. TK-P-10 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

ODSADZKA PROSTOK� TNA ASYMETRYCZNA Nr kat. TK-P-11 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY PROSTY Nr kat. TK-P-12 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTY Z ODEJ� CIEM PROSTOK� TNYM Nr kat. TK-P-13 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY ASYMETRYCZNY   Nr kat. TK-P-14 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z PROSTOK� TNYM ODEJ� CIEM BOCZNYM Nr kat. TK-P-15 
 

 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK SKO� NY Z ODEJ� CIEM PROSTOK� TNYM Nr kat. TK-P-16 
 

 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 

TRÓJNIK PROSTY Z ODEJ� CIEM OKR� G	 YM Nr kat. TK-P-17 
 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK SKO� NY Z ODEJ� CIEM OKR� G	 YM Nr kat. TK-P-18 
 

 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY OR	 OWY Nr kat. TK-P-19 
 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIEM 	 UKOWYM Nr kat. TK-P-20 
 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z PROSTOPAD	 YM LEWYM ODEJ� CIEM  	 UKOWYM Nr kat. TK-P-21 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z PROSTOPAD	 YM PRAWYM ODEJ� CIEM  	 UKOWYM Nr kat. TK-P-22 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIEM KOLANOWYM Nr kat. TK-P-23 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 

TRÓJNIK PROSTOK� TNY TZW.”PORTKOWY” Nr kat. TK-P-24 

 

 
 

 

 
 

Wykonanie standardowe 

CZWÓRNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIEM PROSTOK� TNYM Nr kat. TK-P-25 

 

 
 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CZWÓRNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIAMI OKR� G	 YMI Nr kat. TK-P-26 

 

 
 

 

 
 

Wykonanie standardowe 

CZWÓRNIK PROSTOK� TNY Z ODEJ� CIAMI KOLANOWYMI Nr kat. TK-P-27 

 

 

 

 
Wykonanie standardowe 



 
 
 
 
 

KANA	 Y I KSZTA	 TKI OKR� G	 E 
CENY KANA	 ÓW I KSZTA	 TEK PATRZ CENNIK. 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

KANA	 Y WENTYLACYJNE OKR� G	 E G	 ADKIE NA PO	 � CZENIA MUFA/NYPEL Nr kat. TK-O-01 
d1[mm] z
/mb 

 
 

 

80 
100 
125 
160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 

 
 

 

KANA	 Y WENTYLACYJNE OKR� G	 E G	 ADKIE NA PO	 � CZENIA KO	 NIERZOWE Nr kat. TK-O-02 
d1[mm] z
/mb  

 

 

80 
100 
125 
160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 

 
 

 

KSZTA	 TKI WENTYL. KO	 OWE Z BLACHY OCYNKOWANEJ NA PO	 � CZENIA 
KO	 NIERZOWE 

Nr kat. TK-O-OC 

 

 

Materia
 dost
 pny na zamówienie w zakresie  
� rednice od Ø80 do Ø630 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Z	 � CZKA MUFA/NYPEL Nr kat. TK-O-03 
d1[mm] bez 

uszczelki 
z 
uszczelk�  

 

 
 

 

80 
100 
125 
160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 

  
 

 

èUK KOèOWY SEGMENTOWY 15O, 30O, 45O, 60O, 90O Nr kat. TK-O-04 
� rednica R=1 D R=1,5 D 

D [mm] 90 45 90 45 
 

 
 

 
 

80 
100 
125 
160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 

    
 

Wykonanie standardowe R=D; R =1,5 D 
 
Spos� b zako	 czenia przekroju koøowego: 
- koønierzowy (do ceny nale� y doliczy�  cen
  koønierza) 
- bose 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 

E i F dla poø� cze	  nasuwkowych: 
- é80 -  é200 g=50mm 
- é250 -  é630 g=70mm 
dla poø� cze	  koønierzowych E=F=0 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ZW� � KI KOèOWE Nr kat. TK-O-05 

 

 
Spos� b zako	 czenia przekroju koøowego: 
- koønierzowy (do ceny nale� y doliczy�  cen
  koønierza) 
- bose 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 
 
X i Y dla poø� cze	  nasuwkowych: 
- é80 -  é200 g=50mm 
- é250 -  é630 g=70mm 
dla poø� cze	  koønierzowych X=Y=0 
D1/D2 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 
100           
125           
160           
200           
250           
315           
400           
500           
630           

 
DLA ZW� � EK Z USZCZELKAMI NALE� Y ZASTOSOWA�  MNO� NIK 1,4 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ODSADZKA KOèOWA Nr kat. TK-O-06 
D[mm] zø/mb  

  

80 
100 
125 
160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 

 
 

Spos� b zako	 czenia przekroju koøowego: 
- koønierzowy (do ceny nale� y doliczy�  cen
  koønierza) 
- bose 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 
 
X i Y dla poø� cze	  nasuwkowych: 
- é80 -  é200 g=50mm 
- é250 -  é630 g=70mm 
dla poø� cze	  koønierzowych X=Y=0 
L = 1000mm 
 

DLA ODSADZEK Z USZCZELKAMI NALE� Y ZASTOSOWA�  MNO� NIK 1,4 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

TR� JNIK OKR� GèY Nr kat. TK-O-07 

 
 

 
 

Spos� b zako	 czenia przekroju koøowego: 
- koønierzowy (do ceny nale� y doliczy�  cen
  koønierza) 
- bose 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 
 
X i Y dla poø� cze	  nasuwkowych: 
- é80 -  é200 g=50mm 
- é250 -  é630 g=70mm 
dla poø� cze	  koønierzowych X=Y=0 
D/D1 
D/D2 

80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 

100           
125           
160           
200           
250           
315           
400           
500           
630           

 
DLA TR� JNIK� W Z USZCZELKAMI NALE� Y ZASTOSOWA�  MNO� NIK 1,4 

 
DLA TR� JNIK� W Z ODEJ� CIEM POD K� TEM INNYM NI�  90O NALE� Y ZASTOSOWA�  MNO� NIK 1,6 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

CZW� RNIK OKR� GèY Nr kat. TK-O-08 

 

 

 

 
Spos� b zako	 czenia przekroju koøowego: 
- koønierzowy (do ceny nale� y doliczy�  cen
  koønierza) 
- bose 
- nasuwkowy 
- nasuwkowy + uszczelka 
 
X i Y dla poø� cze	  nasuwkowych: 
- é80 -  é200 g=50mm 
- é250 -  é630 g=70mm 
dla poø� cze	  koønierzowych X=Y=0 
D/D1 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 
100           
125           
160           
200           
250           
315           
400           
500           
630           

 
DLA TR� JNIK� W Z USZCZELKAMI NALE� Y ZASTOSOWA�  MNO� NIK 1,4 

 
DLA TR� JNIK� W Z ODEJ� CIEM POD K� TEM INNYM NI�  90O NALE� Y ZASTOSOWA�  MNO� NIK 1,6 

 


